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@ Bohreinrichtung 

(57) Es wird eine Bohreinrichtung insbesondere zum Bohren 
mit Diamantwerkzeugen vorgeschlagen, die einen Bohrkopf 
(10, 15) mit Bohrkopfgehause (14) hat, in dem eine Bohrwelie 
(60) drehbar gelagert ist, welche ausgehend von ihrem 
werkzeugseitigen Ende eine Aufnahmedffnung (79) fur ein 
Bohrwerkzeug (33) biidet und Ober einen Teil ihrer axialen 
Lange ais Hohlweiie ausgebildet ist, und die mit Kupplungs- 
mitteln (61) zur Verbindung der Bohrwelie (60) mit der 
Drehspindei (9) einer Antriebsmaschine (1), mit wenigstens 
einer radialen Durchbrechung (75) in der Bohrwelie (60) zur 
Verbindung des Inneren der Bohrwelie (60) mit einem 
Hohlraum (81) im Bohrkopfgehause (14), mit einer Offnung 
(82) im Bohrkopfgehause (14) zum wahlweisen AnschluG an 
eine Zufuhrleitung fur ein Kuhl-/Schmiermedium oder an 
eine Absaugleitung (11) fur BohrmehJ, und mit Spannmitteln 
1 (23) zur losbaren Verbindung des Bohrkopfes (10, 15) mit 
• einem Spannhals (6) der Antriebsmaschine (1) versehen ist. 
Der jeweilige Bohrkopf (10, 15) fur Trockenbohren mit 
integrierter Bohrmehlabsaugung und fur Na&bohren mit 
Kuhl-/Schmiermitteizufuhr weist einen einheitlichen Bohr- 
kopf gehause-Grundkorper (14) auf. 




Die f Igenden Angaben sind den vom Anmeld r ingerei hten UnterKagen ntnommen 
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Beschreibung Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

In Fig. 1 ist mit 1 eine Antriebsmaschine bezeichnet, 
Stand der Technik die einen Handgriff 2 mit daran angeordnetem Schalter 

5 3, einen in einem MaschinengehSuse 4 angeordneten 
Die Erfindung betrifft eine Bohreinrichtung, insbe- Motor sowie ein in einem Getriebegehause 5 angeord- 
sondere zum Bohren mit Diamantwerkzeugen. Es sind netes Getriebe auf weist Werkzeugseitig bildet das Ge- 
schon derartige Bohreinrichtungen am Markt bekannt, triebegehause 5 einen Spannhals 6, an dessen Umfang 
die sich hinsichtlich der Anwendungsfalle Trockenboh- vier Nocken 7 verteiit sind und der vier Spannhalsboh- 
ren in Mauerwerk* und "NaBbohren in Beton" unter- io rungen 8 aufweist Eine Drehspindel 9 ragt werkzeug- 
scheidea Ferner kann beim Trockenbohren zusatzlich seitig aus dem Spannhals 6 heraus. Die Drehspindel 9 
eine Absaugeinrichtung in den Antriebsstrang zwischen tragt ein Keilwellenprofil 9a. 

Antriebsmaschine und Bohrwerkzeug integriert sein. Spannhals 6 und Drehspindel 9 sind zum Ansetzen an 
Die bekannten Bohreinrichtungen haben den Nachteil, einen Bohrkopf 10, 15 ausgebildet Die Bohrkopfe 10, 15 
daB mehrere Kupplungsstellen im Antriebsstrang vor- 15 sind jeweils fur einen bestimmten Anwendungsfall vor- 
handen sind, was zu einer relativ groBen radialen Aus- bereitet Der Bohrkopf 10 dient zum Trockenbohren mit 
lenkung des Bohrwerkzeugs an der Arbeitsstelle ffihrt integrierter Stababsaugung und weist hierzu Mittel 10a 
Darfiber hinaus ist der Auf- und Abbau der Bohreinrich- zum Absaugen von Bohrmehl auf. Die Mittel 10a umfas- 
tung bei bekannten Bohreinrichtungen sehr aufwendig sen eine Absaugleitung 11, die zu einem nicht naher 
und nur mit separaten Werkzeugen auszuffihren. Die 20 dargestellten Absauggeblase fuhrt Ein AnschluBteil 12 
hierzu bendtigten Verbindungsmittel sind nicht gegen ist mit einem Stutzen 13 verbunden, der von einem 
Verlieren gesichert Die bei den jeweiligen Anwen- Bohrkopfgehause 14 gebildetwird. 
dungsfallen eingesetzten Bohrkopfe sind unterschied- Alternativ zum Bohrkopf 10 ist der Bohrkopf 15 an 
lich aufgebaut und bedingen jeweils speziell angepaBte ■ die Antriebsmaschine 1 ansetzbar. Der Bohrkopf 15 ist 
Zubehorteile wie Bohrstander, Antriebsmaschinen und 25 zum NaBbohren vorbereitet, bei dem ein Kfihl- 
Spannmittel. /Schmiermedium an die Bohrstelle zugefuhrt wird 

Hierzu ist an den vom Bohrkopfgehause 14 gebildeten 
Vorteile der Erfindung Stutzen 13 eine Schlauchleitung 16 anschlieBbar, die 

fiber eine Schlauchkupplung 17 an einen nicht naher 

Die erfindungsgemaBe Bohreinrichtung mit den 30 dargestellten Vorratsbehalter und/oder an eine Zuffihr- 
Merkmalen des Anspruchs 1 hat demgegenfiber den pumpe ffir das KfihlVSchmiermedium anschlieBbar ist 
Vorteil, daB eine einfache Handhabung mit werkzeuglo- Der AnschluB der Schlauchleitung 16 an das Bohrkopf- 
sem Auf- und Abbau der Bohreinrichtung gewahrleistet gehause 14 erfolgt fiber ein AnschluBteil 19, das mit 
ist Zwischen Antriebsmaschine und Werkzeugaufnah- einem Absperrhahn 18 und einem Schauglas 19 mit dar- 
me ist lediglich eine Kupplungsstelle vorgesehen, was 35 inbefindlichenFlugelrad20zurDurchfluBkontrollever- 
die Qualitat der Bohrkronenf fihrung verbessert Der er- sehen ist Ferner ist im AnschluBteil 21 eine Gewinde- 
findungsgemaBe Bohrkopf mit den Merkmalen des An- bohrung 22 vorgesehen, fiber die ein Handgriff 35 mit 
spruchs 14 hat den Vorteil, daB fur das Trockenbohren dem Bohrkopfgehause 14 verbindbar ist 
mit integrierter Bohrmehlabsaugung und ffir NaBboh- Jeder Bohrkopf 10, 15 ist mit Spannmitteln 23 zur 
ren mit Kiihl-/Schmiermittelzufuhr ein einheitlicher 40 ldsbaren Verbindung des jeweiligen Bohrkopfes 10, 15 
Bohrkopfgehause-Grundk6rper(14) verwendet werden mit dem Spannhals 6 der Antriebsmaschine 1 verbun- 
kann. Die Modulbauweise der Bohreinrichtung ermdg- den. Das Bohrkopfgehause 14 bildet hierzu eine Auf- 
licht die Verwendung gleicher Zubehdrteile sowohl ffir nahme 23a fur den Spannhals 6. Stirnseitig sind an der 
das Trocken-, als auch fur das NaBbohren. Aufnahme 23a Taschen 24 fur die Nocken 7, so daB ein 

Durch die in den abhangigen Ansprfichen aufgeffihr- 45 formschlussiger DrehschluB zwischen Bohrkopfgehause 
ten MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 14 und Spannhals 6 gewahrleistet ist Ferner dient ein 
Verbesserungen der erfindungsgemaBen Bohreinrich- Handrad25zum VerspannenvonGleitelementen26,27, 
tung moglich. die in Fig. 2 naher dargestellt sind. Ein Sicherungsstift 28 

greift bei an die Antriebsmaschine 1 angesetzten Bohr- 
Zeichnung 50 kopf 10, 15 zur axialen Sicherung der Verbindimg in eine 

der Spannhalsbohrungen 8 ein. 

Ein Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zur Aufnahme einer Bohrkrone 33 mit Bohrsegmen- 
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- ten 34 dient eine am Bohrkopf 10, 15 ausgebildete 
schreibung naher erlautert Es zeigen Fig. 1 eine per- Werkzeugaufnahme 29, in die ein Einsteckende 32 der 
spektivische Darstellung einer Bohreinrichtung mit ver- 55 Bohrkrone 33 ohne zusatzliche Hilfsmittel einsetzbar 
schiedenen Bohrkopfen zum Trocken- und NaBbohren ist 

und einem Bohrstander, Fig. 2 eine perspektivische Der Bohrkopf 10, 15 ist mit Mitteln 30 zur Festlegung 
Darstellung ernes ffir beide Bohrkopftypen einheitlichen des Bohrkopfes 10, 15 an einem Bohrstander 36 verse- 
Bohrkopfgehauses, Fig. 3 eine weitere Darstellung des hen. Die Mittel 30 sind als Schwalbenschwanzfuhrung 
Bohrkopfgehauses mit Spannmitteln, Fig. 4 einen 60 mit zwei parallelen Fuhrungskanten 30a, b versehen. 
Schnitt durch einen Bohrkopf zum NaBbohren, Fig. 5 Der Bohrstander 36 hat eine Ffihrungssaule 39, an der 
einen Schnitt gemaB Linie V-V in Fig. 4, Fig. 6 einen ein Schlitten 37 fiber Gleitkdrper 38 langsverschieblich 
Schnitt gemaB Linie VI- VI in Fig. 4, Fig. 7 eine Schnitt geffihrt ist Die Ffihrungssaule 39 des Bohrstanders 36 
durch einen Bohrkopf zum Trockenbohren mit inte- tragt eine Verzahnung 39a, in die ein am Schlitten 37 
grierter Stababsaugung und Fig. 8 einen Schnitt gemaB 65 drehbar gehaltenes Zahnrad eingreift Das Zahnrad ist 
Linie VIII- VIII in Fig. 7. fiber eine Kurbel 40 drehbar, so daB der Schlitten 37 

entlang der Ffihrungssaule 39 versteilbar ist Der Schlit- 
ten 37 tragt eine korrespondierende Schwalben- 
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schwanzaufnahme 41 mit zwei parallelen Ffihrungsnu- 
ten 41a, b. Die Ffihrungsnut 41b ist durch eine Klinke 44 
unterbrochen, die fiber einen Knebel 43 gegenuber der 
FQhrungsnut 41 b beweglich ist und bei an den Bohr$tan- 
der 36 angesetztem Bohrkopf 10, 15 eine Verspanming 
mit der Fuhrungskante 30b der Schwalbenschwanzffih- 
rung 30 bewirkt Ein am Bohrkopfgehause 14 angeord- 
neter Anschlagbolzen 31 dient als Axialanschlag ffir die 
Schwalbenschwanzffihrung 30 und greift hierzu in eine 
in Demontagerichtung offene Ausnehmung 42 im 
Schlitten37ein. 

In den Fig, 2 und 3 sind die Mittei 23 zum Verspannen 
von Bohrkopf 10, 15 und Spannhals € (Fig. 1) naher 
dargestellt Das Bohrkopfgehause 14 bildet maschinen- 
seitig die Aufnahme 23a, die als hohlzylindrischer Fort- 
satz gefonnt ist und von einer Querbohrung 52 etwa 
tangential geschnitten wird, so daB die Querbohrung 52 
mit dem Fortsatz 23a ein Fenster 45 bildet An der Stirn- 
seite der Aufnahme 23a sind vier Taschen 24 zur Auf- 
nahme der vier Nocken 7 angeordnet Eine Durchboh- 
rung 59 der Aufnahme 23a dient zum Durchgriff des 
Sicherungsstiftes 28. Etwa parallel zur Querbohrung 52 
verlauft der Stutzen 13, der zentral ein Gewinde zur 
Befestigung der AnschluBteile 12, 21 hat Zwischen den 
Ffihrungsieisten30a, b befindet sich der Anschlagbolzen 
31. 

In Fig. 3 ist der Bohrkopf 15 mit angesetztem An- 
schluBteil 21 dargestellt Die Querbohrung 52 ist zur 
Aufnahme von zwei Gleiteiementen 26, 27 ausgebildet 
Das Gleitelement 26 wird von einer Schraube 56 durch- 
ragt die eine Bohrung 56a im korrespondierenden 
Gleitelement 27 durchgreifen kann und die in eine 
Spannmutter56b mit Handrad 25 einschraubbar ist Die 
Gleitelemente 26, 27 weisen jeweils an die Umfangsfla- 
che des Spannhalses 6 angepaBte Fuhrungsflachen 46, 
47 auf. Am Gleitstein 27 ist ein Arm 49 ausgebildet, der 
sich radial zur Achse der Querbohrung 52 erstreckt und 
in dem der Sicherungsstif 1 28 gehalten ist Die Gleitele- 
mente 26, 27 sind langsverschieblich in der Querboh- 
rung 52 angeordnet und gegen Verdrehen gegenuber 
dem Bohrkopfgehause 14 gesichert, so daB sich die Fuh- 
rungsflachen 46, 47 stets im Bereich des Fensters 45 
befinden. 

In Fig. 4 ist der Bohrkopf 15 zum NaBbohren an die 
Antriebsmaschine 1 angesetzt Ein Maschinengehause 
la der Antriebsmaschine 1 bildet einen zylindrischen 
Fortsatz 80, auf den eine Hulse 81 aus verschleiBfestem 
Material aufgepreBt ist Die Hulse 81 bildet den Spann- 
hals 6 der Antriebsmaschine 1. Diese ist hierzu mit den 
Nocken 7 und den Spannhalsbohrungen 8 versehen. Die 
durch den Gehausefortsatz gebildete Aufnahme 23a 
umgreift den Spannhals 6 mit geringem Spiel, das durch 
die in Fig. 5 naher dargestellten Spannmittel 23 beseitig- 
bar ist 

Der Bohrkopf 15 weist ferner eine Bohrwelle 60 auf, 
die fiber einen Teil ihrer axialen Lange als Hohlwelle 
ausgebildet ist Maschinenseitig bildet die Bohrwelle 60 
Kupplungsmittel 61 zur Verbindung mit der Drehspin- 
del 9. In einer maschinenseitigen Aufnahmebohrung 62 
in der Bohrwelle 60 ist ein Mitnehmerring 70 unterge- 
bracht und mittels eines Springrings 63 axial gesichert 
Der Mitnehmerring 70 hat auf seiner Innenseite ein 
Keilwellenprofii 71 und auf seiner AuBenseite ein Keil- 
welienprofil 7Z Das innere Keilwellenprofii 71 korre- 
spondiert mit dem Keilwellenprofii 9a auf der Drehspin- 
del 9 und das auBere Keilwellenprofii 72 korrespondiert 
mit einem an der Bohrwelle 60 innerhalb der Aufnahme- 
bohrung 62 angeordneten Keilwellenprofii 60b. 
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Werkzeugseitig bildet die Bohrwelle 60 eine Aufnah- 
meoffnung 79 ffir den Einsteckschaft 32 des Bohrwerk- 
zeugs 33. Ein fiber eine Feder 78 vorgespannter Verrie- 
gelungskorper 77 client dabei zur axialen Verriegelung 
5 des Werkzeugs 33. Ober eine Betatigungshfilse 76 ist 
der Verriegelungskdrper 77 entgegen der Feder 78 ver- 
schiebbar, so daB ein in die Aufnahmeoffnung 79 einge- 
setztes Werkzeug 33 entriegelt wird. 

Die Bohrwelle 60 ist gegenuber dem Bohrkopfgehau- 
io se 14 in Lagern 73, 74 drehbar gelagert Axial zwischen 
den Lagern 73, 74 weist die Bohrwelle 60 wenigstens 
eine radiale Durchbrechung 75 auf, die das hohle Innere 
der Bohrwelle 60 mit einem Hohlraum 81 im Bohrkopf- 
gehause 14 verbindet Der Hohlraum 81 ist wiederum 
15 fiber eine Offnung 82 (siehe Fig. 2) im Stutzen 13 mit der 
AnschluBleitung 16 verbunden. Der Hohlraum 81 ist 
zwischen Bohrwelle 60 und Bohrkopfgehause 14 durch 
Wellendichtringe 83, 84 abgedichtet 

In Fig. 5 sind die Spannmittel 23 im Querschnitt dar- 

20 gestellt Das Bohrkopfgehause 14 ist mit der Aufnahme 
23a auf den Spannhals 6 der Antriebsmaschine 1 aufge- 
setzt Die Gleitelemente 26, 27 sind durch die Schraube 
56 mit dem Spannhals 6 verspannt, so daB ein den Fuh- 
rungsflachen 46, 47 der Gleitelemente 26, 27 gegenfiber- 

25 liegender Bereich der Aufnahme 23a ebenfalls mit dem 
Umfang des Spannhalses 6 verspannt wird. Der Siche- 
rungsstif t 28 greift in die Bohrung 59 im Spannhals 6 ein, 
so daB der Bohrkopf 10, 15 und die Antriebsmaschine 1 
gegen axiales Losen gesichert sind. Der Arm 49 am 

30 Gleitelement 27 greift in eine durch eine umlaufende 
Rippe 54 gebildete Ausnehmung 55 im Bohrkopfgehau- 
se 14 ein, wodurch das Gleitelement 47 verdrehgesi- 
chert ist Zwischen dem Arm 49 und dem Bohrkopfge- 
hause 14 ist ein Federelement 55 angeordnet, das beim 

35 Losen der Verspannung das Gleitelement 27 nach au- 
Ben druckt, so daB der Sicherungsstift 28 aus der Boh- 
rung 59 gelangt Die Mutter 57 mit Handrad 25 ist durch 
ein Sicherungselement 58 auf der Schraube 56 gegen 
Verlieren gesichert Das Gleitelement 26 ist durch eine 

40 Abflachung 69, die in eine Ausnehmung im Bohrkopfge- 
hause 14 greift, ebenfalls gegen Verdrehen gesichert 

In Fig. 6 ist der Stutzen 13 geschnitten dargestellt, an 
den das AnschluBteil 21 mit dem Schauglas 19 angesetzt 
ist Das AnschluBteil 21 trSgt seinerseits die Gewinde- 

45 bohrung 22, in die der Handgriff 35 einschraubbar ist 
Wie Fig. 7 erkennen laBt, ist der Bohrkopf 10 prinzi- 
piell gleich dem Bohrkopf 15 ausgebildet Urn eine wir- 
kungsvolle Absaugung zu gewahrleisten ist jedoch die 
Durchbrechung 75 in der Bohrwelle 60 gegenfiber der 

50 Durchbrechung 75 beim Bohrkopf 10 vergroBert Dar- 
fiber hinaus ist es ausreichend, die Lager 73, 74 z. B. 
durch Dichtscheiben vor Staub zu schutzen. Das Bohr- 
kopfgehause 14, die Werkzeugaufnahme 29 und die 
Spannmittel 23 sind bei den BohrkSpfen 10, 15 jedoch 

55 identisch, so daB insgesamt ein modular aufgebautes 
Bohrsystem mit einheitlichem Bohrkopfgehause- 
Grundkorper 14 gebildet wird 

Da die Antriebsmaschine 1 zum NaBbohren spezielle 
Sicherungseinrichtungen aufweisen muB (z. B. Fehl- 

60 stromschutzschalter), ist es wunschenswert, den Bohr- 
kopf 10, 15 mit einer Codierung zu versehen, die mit 
einer korrespondierenden Codierung an der Antriebs- 
maschine 1 derart zusammenwirkt, daB nur eine mit 
einer passenden Codierung versehene Antriebsmaschi- 

65 ne 1 mit dem jeweiligen Bohrkopf 10, 15 kuppelbar ist 
Die Codierung kann dabei so gestaltet sein, daB eine ffir 
das NaBbohren geeignete Antriebsmaschine 1 sowohl 
an den Bohrkopf 10, als auch den Bohrkopf 15 ansetzbar 
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ist, wShrend eine lediglich fur das Trockenbohren vor- 
gesehene Antriebsmaschine 1 zwar mit dem Bohrkopf 
10, jedoch nicht mit dem Bohrkopf 15 verbindbar ist 
Eine Ausfuhrungsform dieser Codierung kann durch ei- 
ne entsprechende Ausbildung der Kupplungsmittel 61 5 
zwischen Drehspindel 9, Mitnehmerring 70 und Bohr- 
welle 60 erfolgen. Durch eine geeignete Wahl des Keil- 
wellenprofils von Drehspindel 9, Mitnahmering 70 und 
Bohrwelle 60 mit Variation von Kopf- und FuBkreis- 
durchmesser der Verzahnung ist eine derartige Codie- 10 
rung ohne groBen Aufwand realisierbar. 

PatentansprQche 

1. Bohreinrichtung, insbesondere zum Bohren mit 15 
Diamantwerkzeugen, mit einem Bohrkopf (10, 15) 
der ein Bohrkopfgehause (14) hat, in dem eine 
Bohrwelle (60) drehbar gelagert ist, weiche ausge- 
hend von ihrem werkzeugseitigen Ende eine Auf- 
nahmedffnung (79) fur ein Bohrwerkzeug (33) bil- 20 
det und uber einen Teil ihrer axialen Lange als 
Hohlwelle ausgebildet ist, mit Kupplungsmitteln 
(61) zur Verbindung der Bohrwelle (60) mit der 
Drehspindel (9) einer Antriebsmaschine (1), mit we- 
nigstens einer radialen Durchbrechung (75) in der 25 
Bohrwelle (60) zur Verbindung des Inneren der 
Bohrwelle (60) mit einem Hohlraum (81) im Bohr- 
kopfgehause (141 mit einer Offnung (82) im Bohr- 
kopfgehause (14) zum wahlweisen AnschluB an ei- 
ne Zufuhrleitung fOr ein Kiihl-/Schmiermedium 30 
oder an eine Absaugleitung (11) fur Bohrmehl, und 
mit Spannmitteln (23) zur losbaren Verbindung des 
Bohrkopfes (10, 15) mit einem Spannhals (6) der 
Antriebsmaschine (1). 

2. Bohreinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB als Spannmittel (23) wenigstens 
ein Gleitelement (26, 27) vorgesehen ist, das uber 
eine Spannschraube (56) mit dem Spannhals (6) der 
Antriebsmaschine (1) verspannbar ist 

3. Bohreinrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB das wenigstens eine Gleitele- 
ment (26, 27) in einer quer zu einer Langsachse des 
Bohrkopfes (10, 15) verlaufenden Querbohrung (52) 
im Bohrkopfgehause (14) lSngsverschieblich unter- 
gebrachtist 45 

4. Bohreinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Bohrkopfgehause (14) einen 
hohlzylindrischen Fortsatz (23a) zur Aufnahme des 
Spannhalses (6) bildet wobei die Querbohrung (52) 
den Fortsatz (23a) etwa tangential unter Bildung 50 
eines Fensters (45) schneidet 

5. Bohreinrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwei Gleitelemente (26, 27) vor- 
gesehen sind, die in der Montagestellung auf den 
Spannhals (6) wirken und diesen gegen einen ge- 55 
genuberliegenden Abschnitt des Fortsatzes (23a) 
des Bohrkopfgehauses (14) drucken. 

6. Bohreinrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein erstes Gleitelement (27) ei- 
nen radial wegstehenden Arm (49) aufweist, der 60 
einen Sicherungsstift (28) zum formschlussigen Ein- 
griff in eine Bohrung (59) im Spannhals (6) auf- 
nimmt 

7. Bohreinrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen dem Bohrkopfgehause es 
(14) und dem Arm (49) ein Federelement (55) in 
Richtung auf eine Losestellung des ersten Gleitele- 
ments (27) wirkt 



8. Bohreinrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der Bohr- 
kopf (10, 15) mit einer Codierung versehen ist, die 
mit einer korrespondierenden Codierung an der 
Antriebsmaschine (1) derart zusammenwirkt, daB 
nur eine mit einer passenden Codierung versehene 
Antriebsmaschine (1) mit dem Bohrkopf (10, 15) 
verbindbar ist 

9. Bohreinrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Codierung durch eine ent- 
sprechende Ausbildung der Kupplungsmittel (61) 
zwischen Bohrwelle (60) und Drehspindel (9) gebil- 
detwird 

10. Bohreinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Bohrkopfgehause (14) einen AnschluBstutzen (13) 
bildet, in dem die Offnung (82) ausgebildet ist und 
an den ein AnschluBteil (12, 21) fur die Absauglei- 
tung (11) bzw. fiir die Schlauchleitung (16) ansetz- 
barist 

1 1. Bohreinrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das AnschluBteil (12, 21) zur Be- 
festigung eines Zusatzhandgriffes (35) ausgebildet 
ist 

12. Bohreinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB am 
Bohrkopfgehause (14) Mittel (30) zur Festlegung 
des Bohrkopfes (10, 15) an einen Bohrstander (36) 
vorgesehen sind 

13. Bohreinrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Mittel (30) durch eine 
Schwalbenschwanzfuhrung gebildet werden. 

14. Bohrkopf fiir eine Bohreinrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der jeweili- 
ge Bohrkopf (10, 15) fiir Trockenbohren mit inte- 
grierter Bohrmehlabsaugung oder fur NaBbohren 
mit Kuhl-/Schmiermittelzufuhr einen einheitlichen 
Bohrkopfgehause-Grundkorper (14) aufweist 
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